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Petna Nazwa

Opis Techniczny

Zastosowanie

Charakterystyczne
wiasciwosci

Wyglad
Sucha pozostato$é w %

Stopien potysku

Sposéb zastosowania

Pigmentowalnos¢

Podtoze

Przygotowanie podtoza

Informacja o podtozu
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LAKIER AKRYLOWY DWUSKt. BIALY W POLYSKU
LAKIER NAWIERZCHNIOWY AKRYLOWY DWUSKtADNIKOWY BIALY W POLYSKU
Lakier nawierzchniowy akrylowy biaty w potysku, zapobiegajacy zétknieciu.

Dane ogdlne
v Meble i wyroby przeznaczone na zewnatrz

Elastycznosé - Bardzo dobra
Zdolno$¢ krycia - Dobra

Wypetnienie - Dobre
Charakterystyka Fizykochemiczna

Biata lepka ciecz
68,0 £2

95 + 5,0 gloss

Sposob zastosowania

Dobrze wymieszac przed uzyciem.

Produkt nadaje sie do pigmentowania, w celu uzyskania dalszych informacji prosimy
o kontakt z technologiem.

Podtoze

+/ Podktady dwusktadnikowe rozpuszczalnikowe

+/ Podktad przeszlifowac za pomocg papieru $ciernego o granulacji 400 a nastepnie 600.
Doktadnie odpyli¢ sprezonym powietrzem.

Wszystkie podane wyzej informacje dotyczg produktéw ICA Group
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Utwardzacz

Rozcienczalnik

Uwagi dotyczace
przygotowania produktu

Sposob aplikacji

Zalecana ilos$¢ natozenia
(g/m?) na warstwe

llosé warstw

Odstep pomiedzy
naktadaniem warstw (przy
23°Ci 50% wilg. wzgl. (godz.)

Suche na dotyk (23°C i 50%
wilg. wzgl.) (godziny)

Elementy nadaja sie do
polerowania mechanicznego
(godziny)

Uwagi dotyczace suszenia i
utwardzenia

Witasciwosci

Lepkos¢ kubek
wyptywowy
Ciezar wtasciwy

ICA S.p.A.
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Sposadb Aplikacji
Utwardzacz % wagowo % objetosciowo Zywotnoscé (h) Sposdb dodania
C200 40,0 50,0 8 Mieszac recznie
Rozcienczalnik % wagowo % objetosciowo Sposoéb dodania
D1010 40,0 40,0 Mieszac recznie
D1015 40,0 40,0 Mieszac recznie

Rozciefczac od 5% do 40% w stosunku wagowym lub objeto$ciowym, w zaleznosci od
wymagan aplikacyjnych.

Sposoéb aplikacji Uwagi dotyczace aplikacji

Natrysk Pistoletem z kubkiem, zaleca sie dysze o
$rednicy od 1,8 do 2,0 mm i ci$nienie
powietrza 3 atmosfery.

Polewarka Utrzymywac statg lepkos$é roboczg poprzez

state uzupetnianie odparowujacego
rozpuszczalnika

Maksymalnie (g/m?)
150,0

llo$¢ natozenia na warstwe (g/m?)
120,0

Do trzech warstw

2-4

Schniecie

168,0

Wyzej podane czasy majg charakter orientacyjny. Czas schniecia zalezy od uzytego podtoza,
grubosci natozonej powtoki, temperatury, wilgotnosci wzglednej i wentylacji.

Wiasciwosci produktu

Jednostka

Wartosé Metoda
miary
Kubek Fordanr4 65,0 +15,0 sekundy Lepkos$¢ kubek Forda nr 4
w 20°C (sek.) - MP04
1,2 +0,05 g/ml Ciezar wtasciwy (g/ml) -
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MPO1
Grubo$é 15,0 +5,0 Mikrony u Grubos¢ (um) - MP12
Wazne Informacje

Okres przechowywania (dni)  730,0

Informacje dotyczace Dla produktu w prawidtowo magazynowanej nieotwieranej puszce.

przechowywania

Przechowywac w temperaturze powyzej 5°Ci ponizej 35°C.
Wazne wskazéwki Produkt przechowywac w chtodnym i suchym miejscu, z dala od bezposredniego

nastonecznienia.

Uwagi dotyczgce lepkosci

Wartos¢ lepkosci sprawdzona w wyniku kontroli jakosci dotyczy produktu bezposrednio po przeprowadzeniu testu. Wszelkie odchylenia od danych
wskazanych w niniejszej karcie technicznej moga by¢ spowodowane takimi okolicznosciami, jak czas i warunki przechowywania.

Informacje prawne

Sposoby obrdbki, warunki aplikacji, cykl produkcyjny, stosowane maszyny, warunki otoczenia, parametry stosowanego podtoza, miejsce aplikacji nie lezg w
zakresie naszej kontroli i nie stanowig naszego obowigzku. Dlatego tez konieczne jest, abyscie Panstwo przetestowali nasze produkty i dostarczone przez
nas informacje, aby sprawdzi¢ — w trosce o Panstwa zadowolenie — czy sg odpowiednie do waszych zastosowan, metod aplikacji i wyniku jaki chcecie
osiggnac. Weryfikacja pod katem indywidualnych zastosowan lezy wytgcznie w Paristwa kompetencjach i musi obejmowac sprawdzenie czy produkt jest
odpowiedni z punktu widzenia technicznego, proceduralnego, srodowiskowego oraz BHP. Wszelkie informacje pisemne lub ustne przekazywane przez
naszych technologdéw i/lub handlowcéw maja na celu wytgcznie przedstawienie produktu i pomoc klientowi, nie majg natomiast charakteru instrukcji ani
konsultacji, ktéra zawsze pozostaje wyraznie wytgczona. Wspomniane informacje pisemne lub ustne mogg ulegaé zmianie bez uprzedniego
powiadomienia i nie pociggaja za sobg odpowiedzialnosci naszej firmy w stosunku do Paristwa ani wobec 0séb trzecich. Dostarczany produkt jest w petni
zgodny z trescig niniejszego dokumentu, dlatego tez gwarantujemy niezmiennos$¢ wtasciwosci fizykochemicznych produktu w granicach tolerancji oraz
danych zawartych w naszych kartach technicznych.

Karty techniczne moga ulegaé zmianom i aktualizacjom, dlatego tez w Parstwa odpowiedzialnosci lezy upewnienie sie, ze dysponujecie najnowszym
wydaniem karty technicznej, dostepnej na naszej firmowej stronie internetowej www.icagroup.info.

Wszelkie deklaracje, zalecenia lub porady niezawarte w niniejszym dokumencie nie s3 dozwolone i nie s3 wigzace dla naszej firmy, ani tez nie oznaczajg przyjecia
odpowiedzialnosci przez naszg strone.
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